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Unser ganzheitliches Portfolio an Schleifkdrpern fr die Prazisions-
bearbeitung deckt alle relevanten Schleifprozesse ab: Von Anwendun-
genim Rund-, Flach-und Profilschliff bis zu sdmtlichen Werkzeugen
fur das Verzahnungsschleifen.

Als Experten fir Schleifanwen-
dungen gestalten wir mit unserem
umfangreichen Produktportfolio
und individuellen L6sungen

hochweriiiiigtionelle odSy vk N - v 7 Dabei werden die Produkte immer exakt auf Ihre individuellen Prozess-

asthetisCiEEEEIEEHER I e anforderungen hin entwickelt und produziert.
Werkstiicke. Dabei stehen wir

seit fast 100 Jahren fur Qualitat

und Services rund um den Schleif- Schleifmittel auf Unterlage

prozess. ’ =2 3 ' Bei Gber 1.500 Werkzeugvarianten an flexiblen Schleifmitteln wie
- 3 _' : Bandern, Blattscheiben, Rollen oder Blatternist auch fur lhre Anwen-
Mit unseren zahlreichen Stand- 3 [l _ . dung das richtige Produkt dabei - ab Lager, weltweit direkt verfiigbar!

orten auf allen Kontinenten
garantieren wir lhnen Kundennahe,
personliche Beratung vor Ort und
schnelle Produktverfigbarkeit.

H.A.l - Hermes Abrasives Institute

Unter dem Dach von H.A.l bieten wir unser Expertenwissen an.
Unsere Kunden profitieren von maBgeschneiderter Prozessberatung,
Eine enge und professionelle ‘ i exklusiven Praxis-Trainings oder der individuellen Vermittlung
Zusammenarbeit mit Ihnen steht - ; ' _ von Fachwissen durch erfahrene Ingenieure und Anwendungs-
beiuns an erster Stelle, denn wir : s : techniker.

mochten effiziente Lésungen fir -

lhre Oberflachenprozesse finden.

Dabei kdnnen wir auf das Fach-

wissen und den Einsatz unserer

Experten aus allen Unternehmens-

bereichen vertrauen. | _ _ UNSERE VERANTWORTUNG:

Nachhaltiges Wirtschaften sowie Verantwortung far Umwelt und
Gesellschaft sind seit jeher Teil unserer Unternehmensstrategie.

Daran lassen wir uns auch messen: Seit 1993 mit der Qualitats-
Zertifizierung ISO 9001, seit 2002 mit der Zertifizierung unseres
Umweltmanagements durch ISO 14001 und seit 2014 unseres
Energiemanagements durch ISO 50001.

Als Mitgriinder von SEAM (Sustainable European Abrasives ﬂSEAM
Manufacturers), das durch die Européaische Union zertifizierte A o ey

Nachhaltigkeitsprogramm der europaischen Schleifmittelindustrie,
haben wir das Thema flr unsere ganze Branche in den Fokus gertckt
und verfolgen ehrgeizige Ziele.
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DIE PERFEKTE
OBERFLACHE
DAMIT ES BEI
IHNEN GLATT
LAUFT

Sie erwarten exzellente Ober-
flachenguten und kompromisslose
Prazision.

Im Hinblick darauf sowie auf zeit-
und kosteneffiziente Bear-
beitungsprozesse sind wir mit
den fiir Sie maBgeschneiderten
Schleifwerkzeugen und unseren
Services der perfekte Partner.

Denn dank jahrelanger, enger
Zusammenarbeit mit unseren
Kunden und externen Partnern
(u.a. Institute und Universitaten)
sowie unserer Erfahrung und
Expertise kennen wir lhre Anforde-
rungen und taglichen Heraus-
forderungen.

Lernen Sie unser Leistungs-
spektrum kennen, damit wir die
passende Losung fir Sie konfigu-
rieren konnen. Dabei finden lhre
Vorgaben hinsichtlich LosgréBen,
Oberflachen-ZielgréBen sowie
Schleifprozess natiirlich besondere
Berlcksichtigung.
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IHR PROZESS UND

Profilschleifen

Ein sehr wirtschaftliches und vielfaltig einsetzbares
Verfahren, mit dem Profile wie Nuten, Verzahnun-
gen oder tiefe Schlitze auf ebenen und runden
Flachen erzeugt werden. Bei der Auslegung
Ihrer Werkzeuge achten wir darauf, die sehr
hohen Anspriche an Kihlschmierstoffzufuhr und Profilhaltigkeit zu
gewahrleisten. Hochpordse und sehr verschleiBbestandige Werk-
zeuge sind die optimale Wahl.

Flachschleifen
Plangeschliffene Oberflachen mit geforderten Gaten und
a Abmessungen bendtigen die richtigen Schleifmaschinen

und, je nach Pendel- oder Tiefschliff, auch die korrespon-
dierenden Schleifwerkzeuge.

4. Beilhrer Auslegung achten wir besonders auf hohe
Schnittfreudigkeit und héchste Produktivitadt im Rahmen
der zu erreichenden Oberflachentoleranzen. So wird die
maximale Wirtschaftlichkeit dieser Prozesse sichergestellt.

AuBenrundschleifen

Spitzenlosschleifen Zwischen Spitzen schleifen

A W\
‘- -

AuBenrundschleifprozesse sind vielfaltig und werden in einer
Vielzahl unterschiedlicher Anwendungen flr die Bearbeitung
rotationssymmetrischer Bauteile eingesetzt.

Je nach Anwendung kann dabeiim Einstechverfahren ein Profil
eingebracht, im Durchlaufverfahren hochproduktivauBenbearbeitet
oder durch Feinkornscheiben, wie Hermes CERMIC, eine besonders
niedrige Oberflachenrauheit erzeugt werden. Die Werkstlcke
konnen je nach Anforderung entweder zwischen Spitzen gespannt
oder spitzenlos bearbeitet werden. Dadurch sind Werkstlickwechsel
haufig leichter zu automatisieren.

Wir liefern Ihnen individuell angepasste Werkzeuge fir alle Maschi-
nentypen, Werkstlickdimensionen und Werkstoffe, von kleinen
Motorenkomponenten bis hin zu Walzen fir die Stahlproduktion.
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Unrundschleifen

Eine besondere Spezialitat des AuBenrundschleifens.
Es wird beispielsweise bei der Bearbeitung von
Nocken fir Verbrennungsmotoren eingesetzt.
Durch die Maschinenkinematik und ein geeignetes

Werkzeug konnen dabei auch unrunde Geometrien

gezielt erzeugt werden.

Gewindeschleifen

Einbringen von Gewinden in Werksttcke. Damit am Ende
aber ein korrekt geschliffenes Gewindeprofil entsteht,
A ) muss die Profilberechnung fir das Werkzeug mit groBter

n , Sorgfalt vorgenommen werden.

Innenrundschleifen

Findet Anwendung bei Bohrungen und von Werkstlcken mit
hohen Anforderungen an die geometrische Glte oder Rau-
heit, beispielsweise fir die spatere Montage auf einer
zugehorigen Welle.

Verzahnungsschleifen
Details zu unseren Werkzeugen flr |hre Verzahnungsschleifprozesse
finden Sie im hinteren Teil der Broschure.

Verzahnungshonen Verzahnungwalzsschleifen

Profilschleifen Sonstige Verzahnungen
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Die Hermes Produktfamilien

Abhangig von den zu erzielenden Rauheits- und allgemeinen
Prozessparametern empfehlen wir Ihnen das entsprechende
Werkzeug aus einer unserer Produktfamilien.

Schleifen

w

CERFINE Keramisch gebundene Werkzeuge mit Edelkorunden,
Sinterkorunden oder Siliciumcarbid

CERBON  Superabrasives mit CBN

CERDIA Superabrasives mit Diamant

Feinschleifen

?I

Rz<1pm

Keramisch gebundene
Feinkorn-Werkzeuge
Superabrasives mit CBN
Superabrasives mit Diamant
Kunstharz-gebundene Werkzeuge

Polieren

Hohe Materialtraganteile

MICROLITE Elastische Polyurethan-Polierwerkzeuge
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Kornauswahl

Die Kornauswahl ist entscheidend fur die Leistungsfahigkeit des
ausgelegten Werkzeugs. Sie beeinflusst dartber hinaus auch die
Kosten signifikant. Durch die gezielte Auswahl des geeigneten Korns
finden wir fur Sie das wirtschaftliche Optimum, mit dem Sie unter
Einhaltung der vorgegebenen Toleranzen fertigen kdnnen.

Die Auswahl reicht von Siliciumcarbid Uber Edel- und Sinterkorunde
bis zu den Superabrasives CBN und Diamant.

Bindungssysteme

Erfahrung, Expertise und die Moglichkeit, auf eine Vielzahl von
bewahrten und extrem leistungsfahigen Bindungssystemen
zurickzugreifen, sind Voraussetzung daflr, mit dem Werkzeug
am Ende die Prozess-und Oberflachen-Anforderungen exakt zu
treffen.

Wir verfligen Uber alles! Und entwickeln standig neuen Losungen
fur die sich kontinuierlich wandelnden Anforderungen.

Standard und trotzdem individuell

Nicht jede Anwendung verlangt ein eigens konfiguriertes Werkzeug.
Deswegen haben wir bestimmte Standardspezifikationen ab Lager
verflgbar. Damit auch hier die maximale Prozesseffizienz fur die
Anwendung gewahrleistet ist, bieten wir sie in den folgenden vier
Leistungsklassen an:

CLASSIC
Kostenglinstige Losungen mit leistungsstarken Edelkorunden

PERFORMANCE
Leistungsfahige Allround-Spezifikationen mit hoher Schleifleistung
und hoher Profilstabilitat

PREMIUM
Spezifikationen mit sehr guter Zerspanleistung und VerschleiB3-
bestandigkeit fliir hohere Anforderungen

PREMIUM+

Fiar Anwendungen mit hochsten Leistungsanforderungen hinsichtlich
Zerspanleistung, Standzeit, Profilstabilitat und thermischer Belastung
auch bei hochanspruchsvollen Werkstoffen
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NOCH MEHR RAUSHOLEN
UNSERE SERVICES

Prozessberatung

Optimierungspotenzial schiummert selbst in Prozessen, die schein-

bar optimal laufen. Unsere Experten aus dem H.A.l - Hermes Abrasi-
ves Institute - beraten Sie individuell. Beilhnen vor Ort oder bei uns.

Lassen Sie uns gemeinsam herausfinden, wie wir mehr fir Sie raus-

holen kbnnen.

Schulungen & Trainings

Fachkraftemangel, Mitarbeiterwechsel, Veranderungen, Erhéhung der
Komplexitat und Anforderungen. Es gibt vielfaltige Anlasse, Know-How
aufzubauen oder zu erweitern. Nicht immer reichen die eigenen Kapa-
zitaten dazu aus, dies auch umzusetzen. Mit unseren Schulungen und
Trainings konnen Sie auf unser Wissen und Erfahrung zurickzugreifen.

Die Lerninhalte werden dabei spezifisch auf Ihre Anforderungen
abgestimmt.

Gemeinsam besser - immer am Puls der Zeit

Von unserer jahrelangen, intensiven Zusammenarbeit mit Partnern
aus der Industrie und dem universitaren Umfeld kdnnen auch Sie
profitieren. Sprechen Sie uns an, wenn Sie vor besonderen Heraus-
forderungen stehen oder auf der Suche nach neuen Impulsen, aktuel-
len Trends und Entwicklungen sind.
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VERZAHNUNGSBEARBEITUNG

ZAHN UM ZAHN
AM ENDE DAS
PERFEKTE
GETRIEBE

Der Bereich Verzahnungsschleifen
mit seinen vielfaltigen, hochkom-
plexen Prozessen ist einer unserer
besonderen Schwerpunkte.

Hier verfliigen wir iber eine
herausragende Marktposition.

Die exakte Erfillung Ihrer Anforde-
rungen hinsichtlich Form-und
MaBgenauigkeit, Topografie und
Randzoneneigenschaften sind bei
kontinuierlich steigendem Druck
zur Leistungssteigerungin der
Getriebetechnik kompromisslos.

Genau dafir sind wir der beste
Partner. Unser tiefgehendes
Know-how Uber Prozesse und
Anwendungen im Getriebebereich
und die damit verbundenen
Herausforderungen sind Voraus-
setzung fir die Produktion
maBgeschneiderter Produkte,

die beste Oberflachenqualitat

der Werkstiicke garantieren sowie
zeit- und kosteneffiziente Prozesse.

VERZAHNUNGSBEARBEITUNG

IHR PROZESS UND

Verzahnungshonen

Im Vergleich zu anderen industrierelevanten
Verzahnungsschleifprozessen erhalten Sie mit
dem Verzahnungshonen in der Regel die hochste
Oberflachengute.

Damit ist das Verfahren unerlasslich bei der Bearbeitung
von Getriebeteilen mit hohen Ansprichen an die Ge-
rauschemissionen und Leistungsdichte, beispielsweise
fur die E-Mobilitat oder im Nutzfahrzeugbereich.

Die von uns konfigurierten und produzierten Werkzeuge sind hierfur
die Voraussetzung. Mit keramisch- oder kunstharzgebundenen Honrin-
gen oder unseren ganz neu entwickelten microlite Polierhonringen, mit
denendie Erzielung von RZ-Werten deutlich < 1kein Problem sind,
setzen Sie auf besonders verschleiBresistente und hochproduktive
Loésungen. Das gewlinschte Oberflachenergebnisist Ihnen damit
garantiert.

Verzahnungswalzschleifen

Die Serienbearbeitung von Zahnradern
mit kleinerem bis mittlerem Modul
gelingt am produktivsten mit Walz-
schleifprozessen.

Mit unseren Hochleistungsbindungen
und microlite Polierwerkzeugen kann der
Prozessfokus zwischen maximaler
Produktivitat und hochster Oberflachen-
gute durch polierte Zahnflanken verschoben werden.

Eine Besonderheit sind die Hermes Kombinationswerkzeuge. Sie
bestehen aus einem keramischen Teil fur die vorgelagerte Schleifbe-
arbeitung sowie einem elastischen microlite-Teil fir die abschlieBende
Polierbearbeitung der Zahnflanken. Verbunden sind beide Teile mit einer
innovativen, patentierten Verbindungstechnologie, die auch sehr hohe
Schnittgeschwindigkeiten ermaoglicht.

Mit unseren hybriden Werkzeugen gestalten Sie maximal produktive
Polierprozesse, da zeitaufwendiger Werkzeugtausch oder Transfer des
Bauteils auf eine separate Verzahnungsmaschine entfallen.

HERMES PRAZISIONSSCHLEIFKORPER



VERZAHNUNGSBEARBEITUNG

Profilschleifen

Wenn Sie Zahnréder mit groBen Moduln
oder in kleinen Stuckzahlen schleifen, ist
das Profilschleifen die perfekte Losung.

Die individuell profilierten Werkzeuge

erzeugen das entsprechende Gegenprofil

der Schleifscheibe am Werkstick. Da hier
haufig hohe Zustellungen eingesetzt werden
undin der Folge hohe Kontaktlangen auftreten, wird das Werkzeug
besonders stark belastet. Durch den Einsatz einer hochpordsen Schleif-
scheibe kann die Kihlung verbessert und durch eine besonders ver-
schleiBfeste Bindung die Profilhaltigkeit des Werkzeugs maximiert
werden.

Sonderverzahnungen und andere
Verzahnungsprozesse

Wenn gangige Schleifprozesse und die
entsprechenden Werkzeuge nicht einsetzbar
sind, an ihre Grenzen kommen oder die Ziel-
parameter nicht erreicht werden kdnnen,
suchen wir mit Ihnen zusammen Losungen
abseits des ,Standards”.

VERZAHNUNGSBEARBEITUNG

NOCH MEHR RAUSHOLEN

Profitieren Sie von der unkomplizierten und schnellen Mdglichkeit,
Ihre Walzschleifprozesse zu optimieren und lhre Leistungsfahigkeit zu
erhohen. Speziell dafir bietet Hermes ein jederzeit abrufbares Pro-
gramm an Schleifschnecken fir alle gdngigen Maschinentypen der
groBen Hersteller zum Testen an.

Um den Prozess so effizient wie mdglich zu gestalten, sind unsere
Spezifikationen in den folgenden Leistungsklassen erhaltlich:

CLASSIC ist die richtige
Wahl, wenn Sie nach einer
kostenglnstigen Lésung
suchen und nicht die hochste
Oberflachenqualitat oder
Produktivitat bendtigen.

Geht esdarum, beigroBeren
Chargen eine bessere Quali-
tatzu erzielen, sind unsere
PERFORMANCE-Werkzeuge
die richtige Wahl.

Beisehr hohen Anforderun-
genandie Oberflachenrau-
heit, Prozessleistung und Leistungsdichte, erreichen die
PREMIUM-Schleifkérper die gewlinschten Werte. Sie sind ideal

fur das Schleifen moderner Zahnrader in den Bereichen E-Mobilitat,
Windkraft, Nutzfahrzeuge und anderen anspruchsvollen Branchen.

Sie wollen an die Grenzen gehen? Dann bietet Ihnen PREMIUM+ maxi-
male Produktivitat. Selbst extreme Zustellungen und das Schleifen
von Zahnradern in einem Hub sind mit diesen Werkzeugen moglich.
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VERZAHNUNGSBEARBEITUNG

Natdrlich begleiten unsere Anwendungstechniker Ihre Testreihen

jederzeit personlich, um gemeinsam das gesteckte Ziel zu erreichen.

GLEASON
Maschine 130/160TWG 245/ 300TWG 220/260GX
Abmessung 240x125x 120 220x180x90 300x 160 x 160
CLASSIC EDE 80| EDE 100 auf Anfrage
EDE|EWD
PERFORMANCE auf Anfrage RSK 80 RSK 80
FPIRSK
PREMIUM auf Anfrage
RSK

LIEBHERR
Maschine LCG180/280 LCS LCS 380

180/280/300
Abmessung 220x200x76,2 240x200x76,2 240x230x110
CLASSIC auf Anfrage
EDEIEWD
PERFORMANCE RSK 80 RSK 80 RSK 80
FPIRSK
PREMIUM auf Anfrage
RSK
Maschine KX160/ 300P
Abmessung 240 x160 x 115 280x160x 115
CLASSIC auf Anfrage
EDEIEWD
PERFORMANCE RSK80|RSK 120 RSK80|RSK 120
FPIRSK
PREMIUM auf Anfrage RSK 120
RSK
JETZT LOSLEGEN

AT Melden Sie sich jederzeit, damit wir die passende Lésung fir Sie
Maschine RZ60/150/160/260 RZ 400 /550 RZ 303 /1000 finden konnen.
LTI el K e R s Wenn Sie noch keinen bestehenden Kontakt zu Hermes haben, finden
CLASSIC EWD 90 EDE 80 auf Anfrage Sie auf unserer Website die fir Sie zustandige Ansprechpartnerin
EDEIEWD und Ansprechpartner.
PERFORMANCE RSK 120 RSK80|RSK  RSK80|RSK RSK 120
FP|RSK 120 120
PREMIUM auf Anfrage
RSK

Dariber hinaus ist eine Premium-Spezifikation als Halbzeug fir

hermes-schleifwerkzeuge.com/kontakte
Kombischleifschnecken erhaltlich.



http://www.hermes-schleifwerkzeuge.com/kontakte
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HERMES Schleifmittel GmbH SEAM
TaskopristraBe 1 Sustainable European
22761Hamburg, Deutschland Abrasives Manufacturers

Tel. +49 40 8330-0
hsd@hermes-schleifwerkzeuge.com
hermes-schleifwerkzeuge.com seam.org
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