
HERMES 
MICROLITE® WETTBEWERB

Prozessdaten vC = 22 m/s; Werkstoff: gehärteter Stahl;
Rz ≤ 1 µm; Maschine: Supfina, Thielenhaus

Oberflächen- 
qualität

Profilhaltigkeit

Abrichtintervall

MICROLITE® 
Elastische Polyurethan-Polierwerkzeuge
für feinste Oberflächenqualitäten

Ihre Vorteile
•	 Erfüllung höchster Ansprüche bezüglich  

Feinheit und Glanz von Oberflächen in  
allen Einsatzbereichen 

•	 Hervorragende Anpassungsfähigkeiten  
an die zu bearbeitenden Werkstücke

•	 Vielfältige Materialeignung

•	 Umfangreiches Produktportfolio für  
alle Polieranwendungen

•	 Ganz NEU: microlite Honringe  
für exzellente Ergebnisse bei  
der Bearbeitung von Verzahnungen



SPRECHEN SIE UNS AN
Ausführliche Informationen und Literatur zum Herunterladen auf 
www.hermes-schleifwerkzeuge.com 
Ihren direkten Ansprechpartner finden Sie im Bereich Kontakte

HERMES Schleifmittel GmbH 
Tasköprüstraße 1  •  22761 Hamburg  • Telefon +49 40 8330-0  |  Kipsdorfer Straße 110  •  01227 Dresden 
			 

 

Anwendungen •	 Polieren von Verzahnungen mittels Honen oder Wälzschleifen
•	 Polieren von Lagersitzen, Profilen, Lenkstangen u.v.m.

Schleifkorn Siliciumcarbid, Korund oder Superabrasives 

Körnungsbereich F 16 - F 800

Bindung Polyurethan

Härte 30 Shore A - 75 Shore D

Werkzeugdimensionen In Ihrer Wunschbreite für alle gängigen Maschinentypen

Zulässige Schnitt- 
geschwindigkeit Je nach Härte 18 m/s -63 m/s 

MICROLITE® 
Elastische Polyurethan-Polierwerkzeuge
für feinste Oberflächenqualitäten
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