Die starke Marke
fir Schleifvlieswerkzeuge excellent finish
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VIELE GUTE GRUNDE

Hermes entwickelt und produziert seit Jahrzehnten in Deutschland Schleifvlieswerkzeuge
der Marke webrax®.

Mit unsererlangjahrigen Erfahrung, groBen Expertise und dem leistungsstarken Produkt-
portfolio sind wir Ihr bester Partner, wenn es um die Auswahl qualitativ hochwertiger, langlebiger
Vliesschleifmittel geht.

Wieso lGiberhaupt Schleifvlies?

Schleifwerkzeuge aus Vliesmaterialien
nehmen eine Sonderstellung im Schleif-
mittelmarkt ein. Mit ihren uniquen Produkt-
eigenschaften ermdglichen sie eine
spezielle Oberflachenbearbeitung und
damit ganz besondere Finish-Ergebnisse,
die Schleifmittel auf Unterlagen wie Papier
oder Gewebe nicht erzielen kdnnen.

Fir webrax®-Schleifvlieswerkzeuge wird ein speziell entwickeltes Faservlies mit Kunstharz und
Schleifkérnern beschichtet. Dadurch werden Kérner und Vlies fest miteinander verbunden und
die Schleifkorner im Material verankert. Die so entstehende offene, dreidimensionale und sehr
flexible Produktstruktur punktet mit zahlreichen Eigenschaften und Vorteilen.

Eigenschaften und Vorteile webrax®-Produkten

% Erzeugung perfekter Finish-Qualitaten und definierter Oberflachen-
Ergebnisse wie zum Beispiel spezieller Dekore

% Schonende, nicht zu aggressive Bearbeitung, vor allem von
empfindlichen Oberflachen

% Hohe Flexibilitdt und maximale Anpassungsfahigkeit an Formen
und Konturen

% GleichmaBige, reproduzierbare Schleifergebnisse
% Hohe Langlebigkeit, Stabilitat, Belastbarkeit und Unempfindlichkeit

% Vielfdltige Einsatzmoglichkeiten: trocken und nass, von Hand oder
maschinell, auf zahlreichen Werkstoffen und Werkstiicken
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Ergebnisse bei der Vorhe itlng; Veredelung und dem Fini

Hier finden Sie das fir Ihren Prozess und Ihre Anforderung passende Werkzeug:

Produktfamilie Lieferform Seiten-  gchleifmaschinen webrax®-Produkte

anderen Oberflichen -,38 Wie Sie sie brauchehs
. : e LA i + SURFACE-

CONDITIONING-
- Entfernen von Anlauffarben, Rost, Lack, Zunder & FINISHING-

« Ausgleichen von Kratzern und Fehlern BANDER
« Entgraten und Abrunden von scharfen Kanten
- Enfernen von SchweiBnahtverfarbungen

« Aufrauen von Oberflachen

o ye o s . . SURFACE-
« Erzeugung von individuellen Oberflachenfinishs CONDITIONING=

entsprechend lhrer Anforderungen: feinstrukturiert, SCHEIBEN
seidenmatt, glanzend
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Schmalbander

I- fur den Einsatz auf Roboteranlagen, Rund- und Flachschleif-

maschinen sowie Schleifbocken

WEBRAX®
SURFACE-
CONDITIONING-
& FINISHING
BANDER

webrax®-AN 70150 webrax®-MSG

Prozess-Schritt - Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung Prozess-Schritt Erzeugung von satiniertem /gebirstetem Finish
« Leichtes Entgraten

« Erzeugung von mattiertem Finish Werkstoffeignung « Aluminium
« Edelstahl
Werkstoffeignung - Edelstahl - Stahl « NE-Metalle
Korund (+ 80 bis + 280), Siliciumcarbid (+ 800) Siliciumcarbid
+80(CRS) +180(FIN) +800(UFN) +80(CRS) +180(FIN) +400(SFN)
+100(MED) +280(VFN) +150(FIN) +280(VFN) +500(SFN)

. webrax®-AN 701 flex webrax®-MAG

Prozess-Schritt - Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung
- Leichtes Entgraten

Prozess-Schritt Erzeugung von satiniertem / gebilrstetem Finish
« Erzeugung von mattiertem Finish
Werkstoffeignung « Aluminium
Werkstoffeignung - Edelstahl - Stahl . Edelstahl

« NE-Metalle
Korund

Korund
+80(CRS) +180(FIN)
+100(MED) +280(VFN) +80(CRS)

+120(MED)

webrax®-AN 702

Prozess-Schritt - Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung
- Leichtes Entgraten
- Erzeugung von mattiertem Finish

Werkstoffeignung o Aluminium - Bronze - Edelstahl
- Messing - Stahl

Korund

+80(CRS) +180(FIN) +320(VFN)
+100(MED) +280(VFN) +400(SFN)
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WEBRAX®
SURFACE-
CONDITIONING-
& FINISHING
BANDER

Feilenbander
fiir den Einsatz auf Bandfeilen

» Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung
» Leichtes Entgraten
» Erzeugung von mattiertem Finish

« Edelstahl

« Stahl

Korund

+80(CRS) +180(FIN)
+100(MED) +280(VFN)

» Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung
» Leichtes Entgraten
» Erzeugung von mattiertem Finish

« Aluminium « Bronze - Edelstahl
» Messing « Stahl

Korund

+80(CRS) +180(FIN) +320(VFN)

+100(MED) +280(VFN) +400(SFN)

Langbander
fiir den Einsatz auf Langbandschleifmaschinen

Erzeugung von satiniertem/ geblrstetem Finish
» Aluminium

- Edelstahl

» NE-Metalle

Siliciumcarbid

+80(CRS) +180(FIN) +400(SFN)
+150(FIN) +280(VFN) +500(SFN)

Erzeugung von satiniertem/ geblrstetem Finish
» Aluminium

- Edelstahl

« NE-Metalle

Korund

+80 (CRS)
+120 (MED)




WEBRAX®
SURFACE-
CONDITIONING-
& FINISHING
BANDER

Breitbander
fiir den Einsatz auf Breitbandschleifmaschinen

- webrax®-AN 702

Prozess-Schritt

Werkstoffeignung

- Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung
« Leichtes Entgraten
« Erzeugung von mattiertem Finish

o Aluminium - Bronze - Edelstahl
« Messing - Stahl

Korund

+80(CRS) +180(FIN) +320(VFN)
+100(MED) +280(VFN) +400(SFN)

webrax®-AN 70150

Prozess-Schritt

Werkstoffeignung

« Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung
- Leichtes Entgraten
« Erzeugung von mattiertem Finish

- Edelstahl
« Stahl

Korund (+ 80 bis + 280), Siliciumcarbid (+ 800)

+80(CRS) +180(FIN) +800(UFN)
+100(MED) +280(VFN)

webrax®-MSG

Prozess-Schritt

Werkstoffeignung

Erzeugung von satiniertem/gebirsteten Finish
» Aluminium

- Edelstahl

» NE-Metalle

Siliciumcarbid

+80(CRS) +180(FIN) +400(SFN)
+150(FIN) +280(VFN) +500(SFN)

webrax®-MAG

Prozess-Schritt

Werkstoffeignung

3

Erzeugung von satiniertem /gebirsteten Finish
» Aluminium

- Edelstahl

« NE-Metalle

Korund

+80 (CRS)
+120 (MED)

: *} webrax®-PN 721

Prozess-Schritt

Werkstoffeignung

Polieren

Edelstahl

ohne Schleifkorn




e/ BindergroBen Rauheitswertevergleich

’/'\‘ Linge zwischen webrax®-Schleifvlies & konventionellen
= [mm] Schleifbandern im Trockenschliff (Kérnung 180)
27800
GUT ZU e
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WISSEN: “1000 binder
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Reinigen von Transport- & Forderbandern

— 3,0um
Die Reinigung von Transport- und Férderbander mit webrax®-Vliesbdndern ohne
Schleifkorn halten ihre Maschinen lange und effizient am Laufen, steigern die 2,3pum
Leistungsfahigkeit und Produktivitat Ihrer Schleifprozesse und reduziert
Ausfallzeiten. 0,3um

Die offene, aber feste Vliesstruktur nimmt Reinigungsprodukte optimal auf und
entfernt effektiv Schmutzpartikel wie Metallspane, Staub und sonstige Riicksténde.




Scheiben mit Spezial-Klettstiitzteller Scheiben mit Fastlock-Spannsystem
fiir den Einsatz auf Winkelschleifern fir den Einsatz auf Winkelschleifern

WEBRAX®

SURFACE- .-
CONDITIONING
SCHEIBEN

» Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung » Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung

- Leichtes Entgraten « Leichtes Entgraten

» Erzeugung von mattiertem Finish « Erzeugung von mattiertem Finish

» Edelstahl - Stahl - Edelstahl « Stahl

Korund (+ 80 bis +280), Siliciumcarbid (+ 800) Korund (+ 80 bis +280), Siliciumcarbid (+ 800)
+80(CRS) +180(FIN) +800(UFN) +80(CRS) +180(FIN) +800(UFN)
+100(MED) +280(VFN) +100(MED) +280(VFN)

Mit und ohne Mittelloch; Ausfiihrung mit Mittelloch

ermoglicht vibrationsarmes Schleifen dank Zentrierung Zubehor: Fastlock-Stutzteller

©

K

System R, medium oder hart System S, medium
mit 1/4"-Gewinde und 6 mm-Schaft mit 1/4"-Gewinde und 6 mm-Schaft

Scheiben auf Vulkanfiber
» Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung

» Leichtes Entgraten fir den Einsatz auf Winkelschleifern
» Erzeugung von mattiertem Finish

« Aluminium » Bronze « Messing
Korund (+ 80 bis + 280), Siliciumcarbid (+ 800)

+80(CRS) +180(FIN) +320(VFN)
+100(MED) +280(VFN) +400(SFN)

Mit und ohne Mittelloch; Ausfiihrung mit Mittelloch
ermaglicht vibrationsarmes Schleifen dank Zentrierung

- Reinigen, Entrosten, Oberflachenvorbereitung
« Leichtes Entgraten

Zubehor: Spezial-Klettstiitzteller + Reinigen von ScheiBnahten

- Edelstahl « Stahl
Korund
+80(CRS) +100(MED)

Spezial-Klett-Stiitzteller X Spezial-Klett-Stiitzteller X mit Zubehor: Stiitzteller

Zentrierstift
mit Doppelhaken-Klettgewebe und und Doppelhaken-Klettgewebe und . =
M14-Gewinde M14-Gewinde Stiitzteller J Stiitzteller X

Flexible Variante mit M14-Mutter Steifere Variante mit M14-Mutter




Scheiben mit Veloursunterlage Scheiben mit Mittelloch, Fastlock-
flir den Einsatz auf Exzenterschleifern Spannsystem oder Glasfaserteller

flir den Einsatz auf Winkel- und Geradschleifern

' WEBRAX®
GROB-
REINIGUNGS-

¥ SCHEIBEN

WEBRAX®
FINISHING
SCHEIBEN

webrax®-0A 708 VEL

- webrax®-multiclean

Prozess-Schritt - Reinigen « Oberflachen
« Aufrauen vorbereiten

Werkstoffeignung « Metall - Lack - Composites

Prozess-Schritt « Entfernenvon Anlauffarben auf SchweiBnahten
Korund « Reinigen
« Entrosten und leichtes Entzundern
+180(FIN) +280(VFN) +360(VFN)

Werkstoffeignung - Edelstahl
» Stahl

Siliciumcarbid

webrax®-0A 710 VEL

Prozess-Schritt « Reinigen - Oberflachen AUSfUhrungen
« Aufrauen vorbereiten

Werkstoffeignung « Metall - Lack - Composites

Korund
+100 (MED)
mit Mittelloch & mit Fastlock- auf Glasfaserteller
Spanndorn Spannsystem & -Stiitzteller fiir Winkelschleifer
flir Geradschleifer fir Winkelschleifer
webrax®-0A 713 VEL
Q\a‘\@, M
'
Prozess-Schritt - Reinigen « Oberflachen
« Aufrauen vorbereiten
Werkstoffeignung - Metall - Lack - Composites
Korund
+180(FIN)

: ‘webrax®-os 709 VEL

Prozess-Schritt Sehr feine Oberflachenvorbereitung
Werkstoffeignung - Metall - Lack - Composites

Siliciumcarbid

+1500(UFN)




Scheiben mit Kern Scheiben mit Schaft, Mittelloch, Fastlock-

fiir den Einsatz auf Roboterschleifanlagen, Rundschleif- spannsystem oder Glasfaserteller
maschinen und Schleifb6cken flir den Einsatz auf Winkel- und Geradeschleifern

WEBRAX®
GEWICKELTE
KOMPAKT-
SCHEIBEN

WEBRAX®
VERPRESSTE
KOMPAKT-
SCHEIBEN

webrax®-CW lwebrax@-UW

Prozess-Schritt - Entgraten Prozess-Schritt » SchweiB-/Kehlnahtreinigen und -polieren
« Verrunden von Kanten « Entgratenund Verrunden von Kanten
« Feines Finish « Feines Finish

Werkstoffeignung - Edelstahl « Titan Werkstoffeignung - Edelstahl « Aluminium « Composites
- Stahl - Composites « Stahl - Titan

o Aluminium

Korund Siliciumcarbid
Korund Siliciumcarbid
8A-CRS(+80) 3A-MED(+100) BS-FIN(+150) 2S-FIN(+150)
8A-MED(+80) 7S-FIN (+180) weichste Scheibe BA-MED(+100) 2A-MED(+100) 3S-FIN(+150)
8S-FIN (+180)
9S-FIN-X2 (+180) harteste Scheibe .
Ausfihrungen

mit Mittelloch & mit Fastlock- auf Glasfaserteller
Spanndorn Spannsystem & -Stiitzteller (Typ 27)
flr Geradschleifer flr Winkelschleifer flr Winkelschleifer

Prozess-Schritt « Leichtes Entgraten
« Verrunden von Kanten
« Feines Finish

Werkstoffeignung - Edelstahl - Titan
- Stahl - Composites
o Aluminium

Korund Siliciumcarbid

(0A710. 0A713) (05715, 05716) Prozess-Schritt - Leichtes Entgraten und Verrunden von Kanten
» Feines Finish

+80(CRS) +80(CRS)

SIDOIED) SALOTHIED) Werkstoffeignung - Edelstahl « Aluminium - Composites

+120(MED) +120(MED) . Stahl . Titan

+180(FIN) +180(FIN)

+280(VFN) +280(VFN)

Korund Siliciumcarbid
+500(SFN)
+800(UFN) (0A 710, OA 713) (0S 715, 0S 716)
+80(CRS) +180(FIN) +80(CRS) +280(VFN)
+100(MED) +280(VFN) +100(MED) +500(SFN)
+120(MED) +120(MED) +800(UFN)
+180(FIN)
Ausfiihrungen
|
mit Mittelloch & Spanndorn mit Schaft

flr Geradschleifer flr Geradschleifer




WEBRAX®
LAMELLEN-
BURSTEN

Blirsten mit Kern

fur den Einsatz auf Roboterschleifanlagen, Schleifbocken,
Rund- und Breitband-Schleifmaschinen

Erzeugung von satiniertem /gebirsteten Finish

- Edelstahl + Aluminium - andere

« Zinklegierungen - Messing NE-Metalle
Korund

+ 80(CRS) + 180(FIN)

+ 100(MED) + 280(VFN)

+ 120(MED)

Erzeugung von satiniertem /gebirsteten Finish

- Edelstahl » Messing
- Zinklegierungen . andere
« Aluminium NE-Metalle

Korund
+ 100(MED)

+ 180(FIN)
+ 280(VFN)

Lieferformen
webrax®-Lamellenbirsten werden individuell gefertigt und sind
inden folgenden Abmessungen erhaltlich:

Dim 1= AuBen-0

100 - 450 mm

Erzeugung von satiniertem /gebirsteten Finish

- Edelstahl » Aluminium - andere
- Zinklegierungen - Messing NE-Metalle

Siliciumcarbid

+ 100 (MED) + 180(FIN) + 500(SFN)
+ 120(MED) + 280(VFN) + 800(UFN)

Erzeugung von satiniertem /gebursteten Finish

- Edelstahl - Messing
- Zinklegierungen - andere
« Aluminium NE-Metalle

Korund
+ 80(CRS)

+ 100 (MED)
+ 120(MED)

Ausfiihrungen

Abhangig von Ihren Oberflachen-und Prozessanforderungen erhalten Sie unsere
reinen Vlies-Lamellenbirsten (webrax®-0A 710, webrax®-0A 713, webrax®-0S 715) mit
und ohne zusatzliche Wirkstoffimpragnierung sowie in verschiedenen Dichten.

Die jeweilige Ausfihrung hat Einfluss auf die Flexibilitat und Standzeit
des Werkzeugs.

LMO & Dichte 1 LMO & Dichte 2 LMO & Dichte 3 LMI & Dichte 3
4 'S
< 14

Anpassungsfahigkeit / Flexibilitat Standzeit

LMO: Lamellenblrsten ohne zusatzliche Impragnierung
LMI: Lamellenbirsten mit zuséatzlicher Wirkstoff-Impréagnierung
Dichte: Anzahl der Lamellen




<> Handpads und Rollen

' fiir den Einsatz mit der Hand

Die richtige Wahl fiir Ihre Bediirfnisse

WEBRAX® alanzandes

Finish mit 0S 709 flex 08709 0S 715

HANDPADS = Sica-Korn
U N D ROLLEN ?;:i‘l:"n'::ttes OA 708 flex GP 706 oliv 0A 708 O0A 710 OA 713

Korund-Korn - Reinigen, Oberfladchen vorbereiten, aufrauen
« Erzeugung von mattiertem Finish

Sanft & flexibel Aggressiv & steif
Alle Werkstoffe

Korund

+100(MED) +180(FIN) +280(VFN)

Handpads & Rollen

» Reinigen, Oberflachen vorbereiten, aufrauen
« Erzeugung von mattiertem Finish

Alle Werkstoffe

Korund
+120(MED) +280(VFN)
+180(FIN) +360(VFN)

- Reinigen, Oberflachen vorbereiten, aufrauen
« Erzeugung von mattiertem Finish
Handpads & Rollen

Alle Werkstoffe

Siliciumcarbid

+180(FIN) +B500(SFN) +1500 (UFN)
+280(VFN) +800(UFN

Handpads & Rollen

- Reinigen, Oberflachen vorbereiten, aufrauen
» Erzeugung von mattiertem Finish

Alle Werkstoffe

Korund

+180(FIN) +280(VFN) +360(VFN)

Handpads & Rollen
- Reinigen, Oberflachen vorbereiten, aufrauen
» Erzeugung von mattiertem Finish

Alle Werkstoffe

Siliciumcarbid

+500(SFN) +1500(UFN)

Handpads & Rollen
- Reinigen, Oberflachen vorbereiten, aufrauen

» Erzeugung von mattiertem Finish

Alle Werkstoffe

Korund
+60(CRS) +100(MED) +180(FIN)
+80(CRS) +120(MED) +280(VFN)

Rollen




<> Handpads und Rollen Rollengrundware

' fiir den Einsatz mit der Hand

3

zur individuellen Weiterverarbeitung e o,

WEBRAX®
KONVERTER-

WEBRAX®
HANDPADS

UND ROLLEN

- Reinigen, Oberflachen vorbereiten, aufrauen
» Erzeugung von mattiertem Finish

Alle Werkstoffe Korund Korund Korund
Siliciumcarbid +120(MED) +B60(CRS) +100(MED)
+180(FIN) +80(CRS) +180(FIN)
+100(MED) +180(FIN) +500(SFN) :ggg(\/VFFN'\')) :ggmgg; AT,
+120(MED) +280(VFN) +800(UFN) +180(FIN)
+280(VFN)
Rollen
1.450 mm 1.450 mm 1.450 mm
+120: 1.550 mm
Reinigen

Alle Werkstoffe

Korund . . .
Siliciumcarbid Siliciumcarbid Siliciumcarbid
+400(SFN)
+180(FIN) +100(MED) +80(CRS)
+280(VFN) +120(MED) +100(MED)
Handpads +500(SFN) +180(FIN) +120(MED)
+800(UFN) +280(VFN) +180(FIN)
+1500(UFN) +500(SFN) +280(VFN)
+800(UFN)
1.450 mm 1.450 mm 1.450 mm
Saubern von empfindlichen Oberflachen
Alle Werkstoffe
ohne Korn
Handpads e .
Korund Siliciumcarbid
+80(CRS) +80(CRS)
+100(MED) +100(MED)
+180(FIN) +180(FIN)
+280(VFN) +280(VFN)
+800(UFN) +320(VFN)
+400(SFN)
1.600 mm 1.600 mm

WARE




G/ KorngréBenvergleich
*'\ Standard- & webrax®-Schleifwerkzeuge

/ \

-—
—
—

GUT ZU
WISSEN: -
WEITERE

70000 braun - braun - -
I N FO R M AT I OG)N E N 70500 schwarz - - schwarz schwarz - schwarz - schwarz schwarz - schwarz
ZU WEBRAX®- E——

raun rot = = rot/blau blau = = = = = grau

SCHLEIFWERK- 70170 braun rot - - griin - blau - - - - -
Z E U G E N 70200 braun braun - - braun - braun braun - braun - - -

72110 - - - - - - - = = o - -
70350 braun braun - - - - - - - = = - -
70800 = = braun = braun = braun = braun = = = =
70870 = = = = braun = braun = braun = = = =
70900 = = = = schwarz = schwarz = = = schwarz schwarz schwarz
70970 = = = = = = = = = = schwarz = schwarz
71002 braun braun braun = braun = braun = - - - - -
71300 = braun = = braun = braun = - - - - -
71502 = schwarz schwarz = schwarz = schwarz = = = schwarz schwarz =
71600 - - - - schwarz - schwarz - - - - schwarz -
74720 - - - - schwarz - - - - - - - -
74800 braun - - - - - - - = o o - -
74820 - - - - schwarz - - - - - - - -
74920 - - - - schwarz - - - - - - - -
74921 - - - - schwarz - - - - - - - -
75200 - braun - - - - - - - - = o =
75220 = = - schwarz - - - - - - - = o
75300 - braun - - - - - - - = = - -
75320 - - - schwarz - - - - - - - = =
75600 - braun - - - - - - - = = - -
75620 = braun = schwarz - - - - - - - - -

75800 braun - - - - - - = o - - - -




\ / Visueller Feinheitsvergleich zwischen Schnittgeschwindigkeiten fiir

N 7
,/'\\ Standard- & webrax®-Schleifwerkzeugen webrax®-Schleifwerkzeuge

-—
—
—

GUT ZU

WISSEN:

WEITERE 2025mis  odsmis  2025mis
INFORMATIONEN 15 /s

5-20 m/s
ZU WEBRAX®-
20-25m/s 8-15m/s 20-25m/s
ZEUGEN A
coarse 20-30m/s 5-20 m/s
medium medium coarse coarse
5-10m/s 8-15m/s - -
- - 20-30 m/s -
fine
- 8-15m/s 20-30m/s -
fine medium medium
- - 25-35m/s 30-35m/s
very fine
- 8-15m/s 20-30m/s -
fine
- - 25-35m/s 30-35m/s
very fine fine very fine
super fine
ultra fine
ultra fine
extra fine
extra fine




BESTELLEN:

TIPP

Sie wissen genau welches Produkt Sie Die meisten webrax°-Produkte sind
(1 ° ° . d .. . Ab
mochten und wollen unkompliziert LOCE LA A

lagerhaltig verfiigbar und in wenigen

online bestellen? Tagen bei Ihnen.

Alle anderen Produkte fertigen wir
fiir Sie individuell unter Einhaltung von
Mindestbestellmengen an.

Sie haben sich bereits entschieden und mochten lhre
Bestellung persoénlich aufgeben? Oder sind Sie noch nicht
sicher und méchten sich anwendungstechnisch von
unseren Experten beraten lassen?
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Kontakt zu Hermes

Eigenen Standort auf Karte markieren
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Unser Service - lhre Vorteile

Nehmen Sie direkt Kontakt zu uns auf,
wir melden uns bei Ihnen!

Unternehmen*

o Sie haben nicht gefunden, was Sie suchen?

o Sie haben weitere Fragen?

o Sie brauchen Unterstiitzung beim Aufsetzen oder Optimieren |hrer Schieifaufgaben?

Telefon L

Stadt*

Ihr Anliegen*

Dann nehmen Sie personlichen Kontakt zu uns auf.
Den fiir Sie zustandigen Ansprechpartner fiir lhre Bestellung oder
Beratung finden Sie auf unserer Website im Bereich Kontakt.

( hermes-schleifwerkzeuge.com }

IJ.

Shoppen leicht Alles Individuelle
gemacht im Blick Preise

linkamnlizierte Siicha Alle In y > pinA Ahfrane Ihrer Preise 1ind schneller

E Mit Ihrem personlichen Account fir unser Online-Service-Portal Hermes
Connect erhalten Sie nicht nur alle Infos zu Lagerverfiigbarkeiten und Preisen,
sondern konnen Ihre Wunschprodukte auch mit wenigen Klicks bestellen.

[ connect.hermes-schleifwerkzeuge.com }




HERMES SCHLEIFMITTEL -

EXPERTISE
& BERATUNG

Wann immer Sie Unterstiitzung

bendtigen: unsere Experten
sind fiir Sie da.

Ob bei der Auswahl des richtigen
Schleifwerkzeugs, bei der Process-
optimierung, bei Produkttests oder

dem Training lhrer Mitarbeiter.

Ob bei lhnen vor Ort, bei uns, per

Telefon oder Mail - Sie
kdnnen auf uns
zahlen.

HERMES
CCNNECT

ONLINE-
SERVICEPORTAL
Informieren, bestellen und nach-
verfolgen - rund umdie Uhr!
Hermes Connect ist Ihre zentrale An-
laufstelle fiir alle wichtigen Services
und Informationen zu unseren Schleif-
werkzeugen: Lagerverfiligbarkeiten

und Preise sowie eine direkte Shop-
funktion und lhre persénlichen
Bestelliibersichten.

(HERMES
Nt

Hermes Schleifmittel GmbH
TaskopristraBe 1

22761Hamburg, Deutschland

Tel +49(0)408330-0
hsd@hermes-schleifwerkzeuge.com
hermes-schleifwerkzeuge.com

PP-D-webrax® « 10.24 « Anderungen vorbehalten

VERANT-

WORTUNG &
NACHHALTIGKEIT
Verantwortungsvolles Handeln
und nachhaltiges Wirtschaften sind
zentrale Bestandteile unserer
Unternehmensstrategie.

Wir entwickeln unsere Aktivitaten dies-
beziiglich kontinuierlich weiter, werden
regelmaBig zertifiziert und lassen
uns jederzeit an unseren Erfolgen

messen.

KONTAKT
Melden Sie sich
jederzeit, damit wir die passende
Losung fiir Sie finden konnen.
Im Kontaktbereich auf
unserer Webseite
hermes-schleifwerkzeuge.com
finden Sie mit wenigen Klicks
den fiir Sie zustédndigen
Ansprechpartner.



http://www.hermes-schleifwerkzeuge.com
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